
Kein herkömlicher Filter  
sondern ein Abscheider
Im Gegensatz zu herkömmlichen Systemen, die Emulsions-Öl-Nebel in Filtern auffangen, separiert 
die patentierte Tellerseparation von 3nine den Öl-Emulsions-Nebel direkt an der Entstehungsquelle.  
Das Ergebnis: sauberere Luft, eine längere Filterlebensdauer mit weniger Filterwechseln, die Rück- 
gewinnung wertvoller Kühlschmierstoffe – und damit niedrigere Betriebskosten, höhere Verfügbar-
keit und eine nachhaltigere Arbeitsumgebung.
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Gegenstromtechnik  
Vorabscheidung großer 
Tropfen und Partikel. 

HEPA-Filter beseitigt 99,95 %  
der verbleibenden Partikel.LED-Überwachung liefert  

Echtzeit-�Statusanzeigen für  
eine einfache Bedienung.

Tellerseparation scheidet  
99,9 % der Partikel ab >1 µm.

CIP-System nutzt Kühlschmier-
stoff, um das Tellerpaket  
periodisch zu reinigen und den  
Wartungsaufwand zu reduzieren. 

Flüssigkeitsrückgewinnung � 
der Kühlschmierstoff wird wieder 
�direkt an das Bearbeitungs- 
zentrum zurückgeleitet und  
minimiert Abfall. 
 

Effiziente Abscheidung direkt an der Entstehungsquelle: Im Gegensatz zu herkömmlichen Ölnebel- 
abscheidern, die auf passive Filtersysteme setzen, arbeitet unsere innovative Tellerseparation mit aktiver  
Abscheidetechnologie: Der Emulsions-Öl-Nebel wird direkt an der Entstehungsquelle erfasst, abgeschieden 
und dem Kühlschmierstoffkreislauf wieder zugeführt.

Effiziente Öl-Rückgewinnung: Unser System extrahiert den Öl-Emulsions-Nebel und sorgt mit dem integrier-
ten CIP-System (Selbstreinigung) für eine effiziente Flüssigkeitsrückgewinnung, wodurch die Leistung er- 
halten bleibt und Abfall minimiert wird.

Saubere Luft, niedrigere Kosten: Dank minimalem Filtereinsatz und maximaler Flüssigkeitsrückgewinnung 
reduziert unsere Technologie den Wartungsaufwand, senkt den Energieverbrauch und minimiert die Gesamt- 
betriebskosten (TCO).
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Niedrigere Gesamtbetriebskosten (TCO): Weniger Filterwechsel reduzieren Kosten und Ausfallzeiten.  
Die effiziente Öl-Luft-Trennung ermöglicht zudem die Rückgewinnung von Öl und Kühlschmierstoffen,  
wodurch Einkaufskosten gesenkt werden. 

Nachhaltigkeit: Eine längere Filterlebensdauer bedeutet weniger Abfall. Die Rückgewinnung von  
Flüssigkeiten reduziert den Ölverlust und senkt Kosten sowie Umweltbelastung. 
 
Gesundheit & Vorschriften: 99,9 % reine Luft für eine sicherere Arbeitsumgebung, gesündere Mitarbeiter  
und verbesserte Einhaltung gesetzlicher Vorschriften.

vorteile

abmessungen

Technische Daten    VERA

   Luftstrom    500 m3/h

   Stromversorgung    3-Phasen 200V-480V

   L x B x H    582 x 641 x 1015 mm

   Gewicht    104 kg

   Innendurchmesser   
   Ansaugstutzen

   200 mm

   Geräuschpegel    <69 db (A)


